Punte a codolo conico Morse taper shank twist drills

serie normale standard series
M
DIN 345 <5xD
L
11800 = punte con placchetta
in metallo duro
I carbide tipped drills
11050-TICN/TIALN = su richiesta - on demand
d

Codice - Code 11050 11050TIN 11800

Materiale - Material HSSCO HSSCO HSS+HM

Tipo - Type RN RN RN

Angolo di punta - Point angle 130° 130° 118°

Affilatura - Point shape

Rivestimento - Coating TiN

mm

5 133 52 1 o o 0
55 138 57 1 o o o
6 138 57 1 o o 0
6,5 144 63 1 o o o
7 150 69 1 o o) o
75 150 69 1 o o o
8 156 75 1 o o 0
85 156 75 1 0 0 0
9 162 81 1 o o o
95 162 81 1 o o) o
10 168 87 1 o o o
10,5 168 87 1 o o o
1 175 94 1 o 0 o
11,5 175 94 1 o o o
12 182 101 1 o 0 o
12,5 182 101 1 o o o
13 182 101 1 o o o
13,5 189 108 1 o 0 0
14 189 108 1 o 0 o
14,5 212 114 2 o 0 o
15 212 114 2 o 0 o
15,5 218 120 2 o o o
16 218 120 2 0 0 0
16,5 223 125 2 o 0 o
17 223 125 2 o o o
17,5 228 130 2 o o o
18 228 130 2 o 0 o
18,5 233 135 2 o o o
19 233 135 2 o 0 0
19,5 238 140 2 o 0 0
20 238 140 2 o 0 0
20,5 243 145 2 o o
21 243 145 2 o o

134 - punte



Punte a codolo conico
serie normale

Morse taper shank twist drills
standard series

11050 11800
mm
21,5 248 150 2 o) 0
22 248 150 2 [ o
22,5 253 155 2 0 [
23 253 155 2 0 0
23,5 276 155 3 o) o
24 281 160 3 [ o
245 281 160 3 [ o
25 281 160 3 [ o
25,5 286 165 3 0 0
26 286 165 3 o 0
26,5 286 165 3 [ o
27 291 170 3 [ 0
27,5 291 170 3 o
28 291 170 3 0 [
28,5 296 175 3 0
29 296 175 3 o 0
29,5 296 175 3 o
30 296 175 3 [ 0
30,5 301 180 3 o
31 301 180 3 [ o
315 301 180 3 0
32 334 185 4 o) 0
32,5 334 185 4 o
33 334 185 4 [ 0
33,5 334 185 4 o
34 339 190 4 0 [
345 339 190 4 0
35 339 190 4 [ o
35,5 339 190 4 o
36 344 195 4 0 o
36,5 344 195 4 o
37 344 195 4 0 o
37,5 344 195 4 0
38 349 200 4 [ o
38,5 349 200 4 o
39 349 200 4 [ o
39,5 349 200 4 [
40 349 200 4 0 [

drills - 135




