Punte a codolo conico Morse taper shank twist drills

serie lunga long series
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Codice - Code 1
Materiale - Material HSS
Tipo - Type RN
Angolo di punta - Point angle 118°
Affilatura - Point shape A
Rivestimento - Coating Vap-Ox
| W
mm

55 230 150 1 0
6 230 150 1 o
6,5 230 150 1 o
7 230 150 1 o
75 230 150 1 o
8 265 165 1 )
85 265 165 1 0
9 275 175 1 o
95 275 175 1 o
10 285 185 1 o
10,5 285 185 1 o
11 300 195 1 )
11,5 300 195 1 0
12 310 205 1 o
12,5 310 205 1 o
13 310 205 1 0
135 325 220 1 )
14 325 220 1 0
14,5 340 220 2 o
15 340 220 2 o
15,5 355 230 2 o
16 355 230 2 )
16,5 355 230 2 )
17 355 230 2 0
175 370 245 2 o
18 370 245 2 o
185 370 245 2 o
19 370 245 2 )
19,5 385 260 2 0
20 385 260 2 0
20,5 385 260 2 o
21 385 260 2 o
21,5 405 270 2 o

126 - punte



Punte a codolo conico

serie lunga

Morse taper shank twist drills

long series
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22 405 270 2 0
22,5 405 270 2 0
23 405 270 2 o
235 425 270 3 0
24 440 290 3 0
24,5 440 290 3 0
25 440 290 3 0
255 440 290 3 0
26 440 290 3 o
26,5 440 290 3 o
27 460 305 3 0
27,5 460 305 3 0
28 460 305 3 0
28,5 460 305 3 0
29 460 305 3 0
29,5 460 305 3 0
30 460 305 3 0
30,5 480 320 3 0
31 480 320 3 0
32 505 320 4 o
33 505 320 4 0
34 530 340 4 0
35 530 340 4 0
36 530 340 4 0
37 530 340 4 0
38 555 360 4 0
39 555 360 4 0
40 555 360 4 0
41 555 360 4 0
42 555 360 4 0
43 585 385 4 o
44 585 385 4 o
45 585 385 4 0
46 585 385 4 o
47 585 385 4 0
48 605 405 4 0
49 605 405 4 o
50 605 405 4 0

drills - 127



