Punte a codolo conico Morse taper shank twist drills

serie lunga long series
wm DIN
1870/2
t <10xD
1
d

Codice - Code 1112

Materiale - Material HSS

Tipo - Type RN

Angolo di punta - Point angle 118°

Affilatura - Point shape

Rivestimento - Coating Vap-Ox
55 300 200 1 o
6 300 200 1 o
6,5 300 200 1 o
7 300 200 1 o
75 300 200 1 o
8 330 210 1 o
85 330 210 1 o
9 345 220 1 o
95 345 220 1 o
10 360 235 1 o
10,5 360 235 1 o
11 375 250 1 o
11,5 375 250 1 o
12 395 260 1 o
12,5 395 260 1 o
13 395 260 1 o
135 410 275 1 o
14 410 275 1 o
14,5 425 275 2 o
15 425 275 2 o
15,5 445 295 2 o
16 445 295 2 o
16,5 445 295 2 o
17 445 295 2 o
17,5 465 310 2 [
18 465 310 2 o
18,5 465 310 2 o
19 465 310 2 o
19,5 490 325 2 o
20 490 325 2 o
20,5 490 325 2 o
21 490 325 2 0
21,5 515 345 2 o

128 - punte



Punte a codolo conico

serie lunga

Morse taper shank twist drills

long series
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=

n
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22 515 345 2 o
225 515 345 2 0
23 515 345 2 0
23,5 535 345 3 o
24 555 365 3 o
245 555 365 3 o
25 555 365 3 o
25,5 555 365 3 0
26 555 365 3 o
265 555 365 3 o
27 580 385 3 o
27,5 580 385 3 o
28 580 385 3 o
28,5 580 385 3 0
29 580 385 3 o
295 580 385 3 o
30 580 385 3 o
31 610 410 3 o
32 635 410 4 0
33 635 410 4 0
34 665 430 4 o
35 665 430 4 o
36 665 430 4 o
37 665 430 4 0
38 695 460 4 0
39 695 460 4 0
40 695 460 4 o
4 695 460 4 o
42 695 460 4 0
43 735 490 4 o
44 735 490 4 o
45 735 490 4 0
46 735 490 4 o
47 735 490 4 o
48 765 510 4 0
49 765 510 4 0
50 765 510 4 0
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