Punte a codolo cilindrico in MD Solid carbide straight shank twist drills
serie extra lunga extra long series
con fori di lubrificazione internal cooling
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I Nuova geometria, doppio bordino

New geometry, double margin
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Codice - Code E lubrificazione interna - internal cooling 15381
Materiale - Material HM
Tipo - Type RW
Angolo di punta - Point angle 140°
Affilatura - Point shape C
Rivestimento - Coating TiAIN
B L . B
mm mm stock
1 3 60 20 o
1,1 3 60 22 o
1,2 3 60 24 o
13 3 60 25 o
14 3 60 27 o
15 3 60 27 o
1,6 3 65 32 o
1,7 3 65 32 o
18 3 65 35 o
19 3 65 35 o
2 3 65 35 o
2,1 3 75 40 o
22 3 75 40 o
23 3 75 40 o
24 3 75 45 o
25 3 75 45 o
2,6 3 80 48 o
2,7 3 80 48 o
28 3 80 50 o
29 3 80 50 o
3 3 100 60 o
3,1 3 100 60 o
32 6 100 60 o
33 6 100 60 o
34 6 100 60 o
3,5 6 100 60 o
36 6 108 68 o
3,7 6 108 68 o
38 6 108 68 o
39 6 108 68 o
4 6 108 68 o
41 6 115 78 o
42 6 115 78 o
43 6 115 78
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Punte a codolo cilindrico in MD
serie extra lunga
con fori di lubrificazione

Solid carbide straight shank twist drills

extra long series
internal cooling

15381
e SR
mm mm
44 6 115 78 o
45 6 115 78 o
4,6 6 125 84 o
4,7 6 125 84 o
48 6 125 84 o
49 6 125 84 o
5 6 125 84 o
5,1 6 130 92 o
5.2 6 130 92 o
53 6 130 92 o
54 6 130 92 o
55 6 130 92 o
56 6 140 100 o
57 6 140 100 o
58 6 140 100 o
59 6 140 100 o
6 6 140 100 o
6,1 8 145 108 o
6,2 8 145 108 o
6,3 8 145 108 o
64 8 145 108 o
6,5 8 145 108 o
6,6 8 170 130 o
6,7 8 170 130 o
6,8 8 170 130 o
6,9 8 170 130 o
7 8 170 130 o
75 8 170 130 o
7.8 8 170 130 o
8 8 170 130 o
8,5 10 208 163 o
838 10 208 163 o
9 10 208 163 o
9,5 10 208 163 o
9.8 10 208 163 o
10 10 208 163 o
10,2 12 245 195 o
10,5 12 245 195 o
10,8 12 245 195 o
11 12 245 195 o
11,2 12 245 195 o
11,5 12 245 195 o
11,8 12 245 195 o
12 12 245 195 o
12,5 14 280 230 o
13 14 280 230 o
138 14 280 230 o
14 14 280 230 o
14,8 16 310 260 o
15 16 310 260 o
158 16 310 260 o
16 16 310 260 o
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